INV-12426

CONTROLADOR PARA SISTEMAS
GAS, ELECTRICO Y LENA

1 - CARACTERISTICAS GENERALES

- Alimentacién: 85~250VCA (50 - 60 Hz)

- Temperatura de medicion y control: Tipo J de -10°C a 760°C;
- Maximo error de medicion: 0,25% relativo a SPAN del sensor.
- Temperatura de operacién y almacenamiento: entre -10°C e 60°C.
- Sensor de temperatura utilizado: Termopar tipo J

(el sensor no acompania el aparato).

- Entradas:

03 entrada para sensor de llama

01 entrada para micro llave de la puerta.

01 entrada para START/STOP del temporizador

- Salidas:
05 salidas con relé 5A - 220VCA (carga resistiva)
01 salida para buzzer (12VCC — 20mA max.)

- Esfuerzo de torsién méaximo de los tornillos: 0.8 Nm
2 - ARESENTACION

@ Pantalla que indica la temperatura

presente en el sensor de temperatura y los
parametros programables

@ Pantalla que indica el tiempo transcurrido y
el valor dos parametros programables

MN124V31e.1
26/07/12017

inova
..
-
o 2] %] F)
o) &) s o)

7777

@ Led indicador de la salida del calentamiento
accionada.
Led indicador de la salida de la lampara accionada

@ Led indicador de la salida del vapor accionada.

@ Led indicador de |a salida de la turbina accionada.

@ Led indicador del temporizador accionado.

PoM  Tecla de acceso a la programacion
# | Tecla Down: disminuye el valor programado

#  Tecla Up: aumenta el valor programado
F | Tecla F: devuelve el digito al escribir la contrasefa
® Tecla de accionamiento del temporizador

.<5r_ Tecla de accionamiento de la lampara
4% Tecla de accionamiento de la turbina
& Tecla de accionamiento del vapor

3 - PROGRAMACION

La programacion es dividida en 2 niveles de seguridad:
N1 — Programacion de los parametros de proceso

N2 — Configuracién del modo de trabajo del controlador
3.1 — CONTRASENA PARA LA PROGRAMACION

Para acceso de la configuraciéon del modo de trabajo del controlador es obligatorio que
introduzca la contrasefa. Al acceder a la programacion la pantalla indicara solicitando la
contrasefia. La contrasefia predeterminada de fabrica es 1234. Si la contrasefia es correcta la
pantalla muestra . Si presionado la tecla -#se puede cambiar la contrasefia, o
presionando la tecla PGM sj puede seguir con la programacién. En los demas niveles de
programacion lo uso de la contrasefia es opcional, a través de la funcion F19, y no es posible
cambiar la misma en ese niveles de programacion.

Caso se ha necesidad de hacer programacion sin conocer la contrasefia, es posible hace-
lo con la contrasefia 1700

3.2 - PROGRAMACION DE LOS PARAMETROS DE PROCESO - N1

PANTALLA DESCRIPCION AJUSTE |DEFAULT
3.2.1 — SET-POINT DE LA TEMPERATURA Y DEL TEMPORIZADOR Modo de recuento del temporizador
Presione la tecla PGM para tener acceso a la programacion y las teclas - y e para Si=0 Recuento decreciente del tiempo; 00001 0000
. Si=1 Recuento creciente del tiempo.
ajuste de los valores deseados. Modo de reset del temporizador:
PANTALLA DESCRIPCION AJUSTE l ] Si=0 Reset manual.
DEFAULT f1 2 Si=1 Reset automatico por tiempo. 00a02 0000
Set- point de la temperatura de trabajo. FO6 a FO7 180 Si=2 Reinicia recuento automaticamente.
- Tiempo para reset automatico del temporizador. 00 a 999 05
. . Conforme NOTA: Este parametro solo es accedido cuando el modo de segundos
Tiempo programado del temporizador. F10 15:00 reset automatico por tiempo es seleccionado (F12=1 o F12=2). 9
Modo de disparo del temporizador:
3.2.2 - PROGRAMACION DEL VAPOR Si=0AtravésF:Je a tecla
Presione las teclas <4, 4 y & juntas para tener acceso a la programacion, y las - Si=1 Cuando el controlador es energizado; 00202 0000
teclas <~ y e para ajuste del valor deseado. Si=2 Cuando alcanzar el set point de la temperatura de trabajo. a
NOTA: En los modos 1y 2 la tecla@ solamente desactiva el
PANTALLA DESCRIPCION AJUSTE [DEFAULT Temporizador.
) ) ; ) 01a20 Habilit trole de t 1t
T la sal | . abilitar o controle de temperatura
iempo de accionamiento de la salida del vapor. segundos 06 Se=0 Guando e controlador es energizado;
Se=1 Permite el control de la temperatura mientras el
. temporizador esta activo. 00001 0000
3.2.3 - PROGRAMACION DEL MODO DE CONTROL DE LA TEMPERATURA Se=2 Cuando el temporizador es activado.
Obs: La combinacion F14=2 e F15=2 debe se evitar, una vez
Presione las teclasPGM y g juntas para tener acceso a la programacion, y las teclas que puede causar un funcionamiento no deseado del controlador.
< y @ para ajuste del valor deseado. Funcionamiento del control de la temperatura después del
final de lo recuento del tiempo en el temporizador:
PANTALLA
DESCRIPCION AJUSTE | DEFAULT f1 6 || si=o0 Manten el control de Ia temperatura accionado; 00001 | 0000
Histerese del control de temperatura 10(5 a 20C Si=1 Desactiva el control de la temperatura.
: 20°C NOTA: Al establecer F12=2 o F15=1 anula el parametro.
. Almacena el mayor valor de la temperatura leido por el
3.3 - PROGRAMACION DEL MODO DE TRABAJO DEL CONTROLADOR - N2 sensor de tempe):'atura durante el fEncionamiento?
Presione las teclas -y .4l durante 10 segundos para acceder el nivel de programacion. IrEescter:;azi:gggunaonzgeedsepsrzrsi%anrQZ??ac; tseczlf;gtie.dre yse‘r.‘ 0°Ca ~
En este nivel el uso de la contrasefia de acceso es obligatorio. Utilize las teclas§g- y -l para por un tiempo de 10 segundos, o cuando el parametro es 999°C
ajuste de los valores deseados y la tecla PGM para alternar entre los parametros y salir de la mostrado en la pantalla.
programacion Almacena el nimero de veces en que la temperatura excede el
- valor de FO7 durante el funcionamiento del controlador. Este 0000 a
PANTALLA DESCRIPCION AJUSTE |DEFAULT f18 parametro no puede ser cambiado, solo puede ser recomenzado | “gooq 0000
Seleccion del modo de funcionamiento: cuando es presionado las teclas ¥y -f-por un tiempo de 10
Si = 0; Modo eléctrico seleccionado; segundos, o cuando el parametro es mostrado en la pantalla.
Si = 1; Modo a gas seleccionado; 00202 0001 Uso de la contrasefia para el nivel 1 (parametros del
Si = 2; Modo a lefia seleccionado. - proceso) de la programacion:
- o = . . 00001 0000
Seleccion del nimero de sensores de llama utilizados(FO1=1) g':? B?l.u"l'za ziontra_sena eln ?l n||v1€I 1
Si=1 1 sensor de llama (CH1) i=1 Utiliza contrasefia en el nivel 1.
Si=2 2 sensores de llama (CH1 e CH2) 01a03 0001 Tiempo de retraso para el control de la temperatura en la 00 a 30 00
Si=3 3 sensores de llama (CH1, CH2 e CH3) inicializacion del modo gas (solo es visible si FO1=1) segundos
Tiempo durante el cual la salida de la ignicién se enciende. 02215 Modo de funcionamiento para entrada de la puerta:
NOTA: Ese parametro solo es accedido cuando el modo gas nd 0005 Si=0 Contacto normalmente abierto. 00001 0000
es seleccionado (FO1=1). segundos Si=1 Contacto normalmente cerrado.
Intervalo de tiempo entre los ciclos de accionamiento de la 01a10 Modo de reinicio de recuento después de la pausa.
salida de ignicion. Nota: Este parametro solo es accedido sequndos | 0003 - Si=0 Reinicio automatico. 00001 | 0000
cuando el modo de gas es seleccionado (FO1 = 1). 9 Si=1 Reinicia después start.
Numero de intentos de ignicion. Control de temperatura cuando la puerta esta abierta.
NOTA: Este parametro solo es accedido cuando es 01a05 0003 Si=0 Se mantiene el control de la temperatura activado
seleccionado el modo gas (FO1=1). cuando se abre la puerta. 00001 0000
Si=1 Desactiva el control de la temperatura cuando se abre
f : . . -10°C a la puerta.
Bloqueo inferior del set point de la temperatura de trabajo. Fo7 0°
Tiempo de lampara encendida. 0a999
30
i= 4 o segundos
- Blogueo superior del set point de la temperatura de trabajo. ;ggag 300° Si =0 La lampara se apaga sélo por a tecla. 9
Offset del sensor de la temperatura. 45°Ca
tLngTI:?JZ para corregir pequefios desvios en los valores leidos defa | - yq; s 000° 4 — RESTAURACION DE LOS PARAMETROS PREDETERMINADOS EN FABRICA
— - — Para hacer la restauracién de los valores de fabrica debes energizar el
Temperatura minima para liberacién del vapor.
La salida del vapor no es accionada mientras que la FO6a F07| 60°C controlador con la tecla () presionada por 5 segundos, al encender, la pantalla
temperatura alcance ese valor. - - . -
muestra solicitando la contrasefia. Si la contrasefia es correcta la pantalla
Escala de tiempo del temporizador: <
Si=0 Escala en segundos y décimos — hasta 999.9 (sss.d) 00203 0001 muestra . A través de la tecla 4@ debes programar lo valor de enly
Si=1 Escala en minutos y segundos — hasta 99:59 (mm.ss) presionar la tecla PGM por 3 segundos.
Si=2 Escala en minutos — hasta 9999m (mmmm)
Si=3 Escala en horas — hasta 9999h (hhhh)




5 — MENSAJES QUE APARECEN EN LA PANTALLA

Al encender, el controlador muestra el modo de funcionamiento que se selecciona:

PANTALLA DESCRIPCION

El controlador esté ajustado para trabajar con control de temperatura en modo
eléctrico.

El controlador esta ajustado para trabajar con control de temperatura en modo gas.

El controlador esta ajustado para trabajar con control de temperatura en modo lefia.

&=

Después de mostrar la pantalla inicial, el controlador puede mostrar esta mensaje,
que indica que él encendié en lo modo “Standard” (para mayores detalles mira
item 11).
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El controlador puede indicar algunas mensajes que muestren algo que no ocurrié bien que
esta impendiendo el bueno funcionamiento del sistema.

DESCRIPCION

El controlador detectd que el sensor de llamas presenta un cortocircuito con el
quemador. Verifique si el sensor de llamas se encuentra en contacto con el
curt quemador o si hay algun punto en la hilatura del sensor que se encuentra en
cortocircuito con la estructura del equipamiento.
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El controlador agoté los intentos de encender que estaban programados y no
detecto la presencia de llamas en el sensor de llamas. Verifique la distancia entre
el sensor y el quemador, y se hay llama en el sensor de llamas.
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El controlador detecté un cortocircuito entre el sensor de llama y el quemador.

El controlador detecté que el jumper de modo eléctrico esta abierto.

Bol6a

O controlador detectd que la entrada E2 esta abierta, después de cerrar E2 es
necesario pressionar la tecla (@ para reiniciar la recuenta del tiempo.
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El tiempo se ha detenido a través de la entrada E2. EL operador debe presionar la
tecla ®) para reiniciar a recuenta del tiempo.

Sensor de temperatura abierto o desconectado.

El controlador detecté que la entrada E2 esta abierta.

Se detecto algun parametro de configuracion corrompido y por seguridad todos los
parametros de configuracion han sido restaurados a sus valores predeterminados
de fabrica. El usuario debe reiniciar el producto para volver a la operacion y debe
examinar la posible necesidad de reprogramacion del producto.
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6 — FUNCIONAMIENTO DEL VAPOR
Para accionar la salida del vapor presione la tecla ?3 El vapor no disparara mientras que

la temperatura esta abajo de la temperatura para liberacion del vapor (F09).
7 - LAMPARA

Para accionar la salida de la lampara presione la tecla
accionada durante el tiempo programado en F24 o hasta que se pulse la tecla de nuevo.

8 — TURBINA
Para accionar la salida de la turbina presione la tecla S

accionada hasta que se pulse la tecla de nuevo. Después de la energizacion la turbina acciona

automaticamente.En cualquier momento que la puerta se abra la salida de la turbina se apaga.

9 - TEMPORIZADOR

Cuando el controlador estd en funcionamiento el temporizador puede ser accionado a

través de la tecla del temporizador o cerrando la entrada E1.

. La salida se quedara

. La salida se quedara

10 - CONTROL DE~ LA TEMPERATURA
10.1 — MODO LENA:

El controlador empieza el control de la temperatura. Si la temperatura exceder de lo valor
de "Sp-t" la alarma es accionado. Durante la alarma, el beep suena y la salida S2
permanecera activada.

Para desligar la alarma, presione la tecla PGM |3 alarma si acciona nuevamente después
que la temperatura bajar 2 °C de lo valor de "Sp-t" y exceder nuevamente el valor de "Sp-t”.

La salida S1 puede ser usada para indicacion remota de la alarma, encendiendo una
campanilla o una lamparilla en algun punto estratégico en el local de trabajo.
10.2 - MODO ELECTRICO:

El controlador empieza el control de la temperatura manteniendo accionada la salida S2
hasta que la temperatura alcanza el valor de "Sp-t". En este momento, S2 es desligada y
solo volvera a encender cuando la temperatura fue inferior a "Sp-t" - "Hst".

10.3 - MODO GAS:

El control de temperatura empieza con el ciclo de encendimiento automatico. La salida S2
(valvula de gas) permanecera activada y la salida S3 (ignicién) permanecera haciendo ciclos,
de acuerdo con los tiempos de "F03" y "F04". El controlador repetira el ciclo por la cantidad de
veces programada en "FO05”. Si detectado llama en el sensor de llamas el controlador
interrumpe el ciclo de encendimiento y permanecera con S2 accionada mientras la temperatura
es inferior a de "Sp-t". Si el controlador no encuentra llama después del ciclo de
encendimiento automatico, las salidas S2 y S3 estan apagados y el fallo de encendido se
mostraran en la pantalla.

11 — TRABAJANDO SIN DETECTAR FALLAS EN SU FUNCIONAMIENTO

A menudo cuando ocurre alguna falla, el controlador no entra en operacién
hasta que se resuelva la causa de la falla. En este caso, cuando es necesario, es
posible continuar trabajando mismo sin detectar las fallas. Cuando ocurrir esto, el
controlador puede trabajar en el modo "nulo", sin que haya detectado fallas. Para
eso es necesario encender el controlador con la tecla PGM presionada, entonces
aparecera LH)en la pantalla indicando que el controlador esta trabajando
en modo “nulo”. En esta condicién el controlador no va detectar la presencia de
llama en el sensor e ni mismo cortocircuito en el sensor, asi el operador debe
hacer este control.

Cuando el controlador se quedar trabajando en este modo la atencioén en el
equipamiento debe ser redoblada, una vez que el controlador no va a detectar la
ausencia de llama en el sensor, que aumenta el riesgo de accidentes con gas.

Para que el controlador vuelva a su funcionamiento normal es necesario
desligar e encender nuevamente el controlador.

12 - INFORMACIONES IMPORTANTES:

- El sensor de llamas debe quedar a una distancia acerca de 5 mm de el quemador y, en
minimo, 50 mm distante de lo electrodo de la ignicion.

- Los hilos que se utiliza en la salida de el transformador de igniciéon debe poseer
aislamiento eléctrico superior a la tensiéon de salida do mismo y deben ser conducidos
separados de los demas hilos.

- La distancia entre el electrodo de ignicién y el quemador debe ser entre 4 mmy 5 mm.

- La frecuencia de salida del transformador de ignicion debe ser la menor posible.
Usualmente lo mas usado es frecuencias de 8 Hz y 16 Hz.

- Es importante que lo transformador de ignicién no se quede cercano, tanto cuanto posible,
de cualquier equipamiento electrénico y mas cercano de el quemador.

13 — DIMENSIONES

T2 mm |

128mm
10 i

14 — CONEXIONES ELECTRICAS
14.1 - SISTEMA GAS
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S5 sS4 S3 s2 S1

BEEP 12Vcc
(Max 20mA)

E1 - START/STOP DEL TIMER S1-VAPOR
E2 - PUERTA S2-GAS

CH1 — SENSOR DE LLAMA 1 S3 - IGNICION
CH2 - SENSOR DE LLAMA 2 S4 - TURBINA

CH3 — SENSOR DE LLAMA 3 S5 - LAMPADA

14.2 — SISTEMA ELECTRICO

BEEP 12Vee
(Max 20mA)
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ALIMENTACION
DE LAS SALIDAS
S1-VAPOR

S2 - CALENTAMIENTO

S3 — SIN FUNCION

S4 - TURBINA

S5 - LAMPARA

S5 S4 S3 S2 S1
E1 - START/STOP DEL

TIMER
E2 - PUERTA
14.3 - SISTEMA LENA

E2|E1

BEEP 12Vcc ((|
(Max 20mA)

85~250 +

*i_l_. Vca
_I—4 ALIMENTACION

DE LAS SALIDAS
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S5 S4 S3 52 S1

S1-VAPOR
E1 - START/STOP DEL S2 — ALARME
TIMER S3 — SIN FUNCION
E2 - PUERTA S4 - TURBINA

S5- LAMPADA
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